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KSZTALTOWNIKOW ZIMNOGIETYCH IZOPANEL
Wydanie 1V/2024

§1 WPROWADZENIE | INFORMACJE OGOLNE

Dostawcag wyrobow stanowigcych ksztattowniki zimnogiete pod nazwa Izopanel jest IZOPANEL Sp. z 0.0. z
siedzibg w Gdansku, ul. Budowlanych 36, (zwana dalej ,SPRZEDAJACYM")

Ksztattowniki Izopanel nalezy stosowa¢ zgodnie z wytycznymi dostawcy oraz obowigzujgcymi w tym zakresie
normami.

Ksztattowniki Izopanel produkowane sg zgodnie z normg PN-EN 10162:2005 ,Ksztattowniki stalowe wykonane
na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiaréw i przekroju poprzecznego”.

Zastosowanie ogodlne i specjalne w budownictwie jako: elementy konstrukcyjne stupy, dzwigary, ptatwie
dachowe, podkonstrukcje scienne, podstawy dachowe oraz wiele innych.

Ksztattowniki Izopanel wykonywane sg zaréwno z blachy stalowej czarnej jak i zabezpieczonej powtoka
cynkowa grubosci 275 g/m2 lub 200 g/m2. Ksztattowniki Izopanel z blachy stalowej z powtoka cynkowa
moga by¢ stosowane w srodowiskach o kategoriach korozyjnosci atmosfery C1, C2 wewnatrz obiektéw wg
PN-EN ISO 12944-2:2001. W srodowisku korozyjnosci atmosfery C3 wg PN-EN SO 12944-2:2001 wymagaja
zabezpieczenia dodatkowymi powtokami ochronnymi z farb przeznaczonych do malowania powierzchni
z powtoka cynkowa, dopuszczonych do obrotu i stosowania. Ksztattowniki Izopanel produkowane z blachy
czarnej wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego za pomocag cynkowania lub malowania powtokami
malarskimi przy uzyciu systeméw malarskich przewidzianych do tego rodzaju powierzchni, po uprzednim
oczyszczeniu powierzchni zgodnie z wytycznymi producenta danego systemu malarskiego.

Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego: PKWIU: 24.33.11.0

Niniejsza instrukcja stuzy okresleniu warunkéw sktadowania, roztadunku i uzytkowania wyrobéw Izopanel w
celu zachowania ich wtasciwosci technicznych i uzytkowych.

Ksztattowniki zimnogiete Izopanel produkowane z blachy ocynkowanej lub czarnej zgodnie z obowigzujgcymi
normami (wiecej informacji na stronie www.izopanel.pl).

W przypadku ksztattownikéw wykonanych z blachy ocynkowanej, warstwa cynku jest fabrycznie naniesiona
bezposrednio przez hute zgodnie z obowigzujgcymi normami. Podstawowym zadaniem powtoki cynkowej jest
zabezpieczenie antykorozyjne blachy stalowej, z ktérej wykonane sa ksztattowniki Izopanel. Kwestie estetyczne
lub dekoracyjne sa drugorzedne. Jesli jednak dla KUPUJACEGO sg one wazne to zaleca sie, zeby KUPUJACY
uzgodnit to ze SPRZEDAJACYM przed ztozeniem zaméwienia. W celu zapobiegniecia nadmiernym zmianom
powtoki cynkowej niezbedne jest wtasciwe sktadowanie, roztadunek i uzytkowanie wyrobéw Izopanel.

Kolor powtoki cynkowej waha sie od jasnoszarego do ciemnoszarego i moze sie rézni¢ w zaleznosci od partii
dostawy materiatu, producenta / dostawcy blachy ocynkowanej (huty stali), od czasu jego magazynowania do
czasu produkcji (ulega naturalnemu procesowi utleniania — patyna). Wazne jest, by powtoka, badana okiem
nieuzbrojonym lub ze skorygowang zdolnoscig normalnego widzenia, z odlegtosci nie mniejszej niz Tm byta
wolna od zgrubien, pecherzy, miejsc chropowatych, obszaréw o ostrych miejscach (jesli grozag zranieniem) i
obszaréw bez powtoki. Jednoczesnie nalezy zaznaczy¢, ze pojecia ,chropowatos¢” i ,gtadko$é” sg pojeciami
wzglednymi i subiektywnymi. Ustalenie jednoznacznego wzorca wygladu i wykonczenia powtoki jest
praktycznie niemozliwe. Powtoka cynkowa moze sie r6zni¢ rodzajem oraz wielkoscia tzw. ,kwiatu”, tj. wzoru
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cynku. Zaréwno wystepowanie ciemno- jak i jasnoszarych obszaréw, nieznaczna nieréwnos$¢ powierzchni jak
réwniez tzw. ,biata korozja” sg dopuszczalne przez norme PN-EN ISO 1461:2011 ,Powtoki cynkowe nanoszone
na wyroby stalowe i zeliwne metoda zanurzeniowa. Wymagania i metody badan” i nie stanowig podstawy
reklamacji wyrobéw. Dopuszcza sie rowniez nieznaczng ospowatos¢, blizny, pory, zré6znicowang strukture
powierzchni, ciemne punkty, skazy pasemkowe i niewielkie plamy z procesu pasywaciji.

Faktura, kolor (a doktadnie odcien: od jasnoszarego po ciemnoszary), rodzaj powierzchni (jej chropowatos$¢
i potysk), rodzaj i wielko$¢ tzw. ,kwiatu”, itp. zalezg od wielu czynnikéw i majg na nie wptyw (info za strony
cynkowni):

+  pierwiastki towarzyszace zawarte w wyrobie stalowym lub zeliwnym (gtéwnie krzem i fosfor),
temperatura kapieli cynkowe;j,
czas trwania reakcji zachodzacej podczas kapieli,
pierwiastki towarzyszace zawarte w kapieli,
struktura i topografia powierzchni (chropowatos$¢ powierzchni),

+  grubos¢ wyrobu przeznaczonego do cynkowania ogniowego
warunki atmosferyczne (wilgotnos$¢, temperatura, itp.) w jakich nastepuje studzenie/schniecie powtoki,
warunki atmosferyczne w jakich odbywa sie magazynowanie (oraz czas jego trwania). w zaleznosci od

wyzej wymienionych czynnikéw, utworzone moga zosta¢ powtoki cynkowe, ktére w sposéb znaczacy
rézni¢ sie bedg budowa i gruboscia.

Malowanie powtoki cynkowej: W przypadku, gdy ksztattowniki przeznaczona sg do pézniejszego malowania
lub pokrycia proszkowego, nalezy o tym fakcie bezwzglednie poinformowaé SPRZEDAWCE na etapie sktadania
zapytania ofertowego.

Gtowne powody z powodu ktdrych maluje sie powtoke cynku:

Zmiana wygladu (kolorowe wykoriczenie w przypadku wymagan klienta, np. dopasowanie konstrukcji do
koloréw firmowych),

Wydtuzenie trwatosci (powtoka malarska na powierzchni ocynkowanej ma za zadanie ostoni¢ powtoke
cynku przed czynnikami atmosferycznymi. W ten sposéb powtoka cynkowana chroniona jest przed erozjg
i zachowuje swojg grubos¢ tak dtugo, jak istnieje powtoka malarska),

+  Ochrona czesci ocynkowanej konstrukcji przed dziataniem kwasu.

Wazne uwagi:
Kazda stal ocynkowana ogniowo moze by¢ malowana,

Jezeli chcemy pomalowac¢ ocynkowng stal, to nalezy w tym celu zastosowa¢ poktad o sktadzie
chemicznym przystosowanym do powtok cynkowych,

Jezeli chcemy pokry¢ proszkowo ocynkowany element, nalezy zwréci¢ uwage na wybor podwykonawcy,
ktéry musi przestrzega¢é wymagan przygotowania elementu, jezeli powtoka proszkowa ma poprawnie
przylegaé do ocynkowanej powierzchni.

§2 SLOWNICZEK

SPRZEDAWCA - oznacza firme IZOPANEL Sp. z 0.0. z siedzibg w Gdansku przy ul. Budowlanych 36
KUPUJACY - oznacza podmiot nabywajgcy od IZOPANEL Sp. z 0.0. wyroby i ustugi w ramach prowadzonej
dziatalnos$ci gospodarczej lub osobe fizyczng (zwang dalej KONSUMENTEM) nabywajaca od IZOPANEL Sp.
z 0.0. wyroby i ustugi w celu niezwigzanym z dziatalno$cig zawodowa lub gospodarcza.

odbiorca — jednostka organizacyjna nabywcy lub inny wskazany przez niego podmiot do ktérego towar ma
zostaé dostarczony lub ktéremu ma zosta¢ wydany, a ktéry to podmiot moze wykonaé¢ obowigzki nabywcy.
wyroby - oznacza produkty wtasne sprzedawane przez IZOPANEL Sp. z 0.0.

ustugi — oznacza wszelkiego typu ustugi Swiadczone przez IZOPANEL Sp. z 0.0. na rzecz KUPUJACEGO.
specyfikacja zatadunkowa - oznacza dokument wystawiony przez IZOPANEL Sp. z o.0., potwierdzajacy
zatadunek wyrobéw na $rodek transportu, ktéry moze by¢ oznaczony w zaleznosci od przypadku symbolem
WZ.
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§3 PAKOWANIE WYROBOW

Ksztattowniki zimnogigte pakowane sg w paczki po kilka / kilkanascie sztuk w zaleznosci od dtugosci
i geometrii ksztattownikow. Paczki ksztattownikdéw sg zwigzane za pomocga tasm stalowych. Kazda paczka
jest oznakowana co do tozsamosci wyrobu, numeru zamoéwienia oraz miejsca dostawy (jesli zamowienie
obejmuje rowniez wykonanie dostawy przez IZOPANEL).

Po uprzednim ustaleniu ze SPRZEDAJACYM, ksztattowniki Izopanel moga by¢ dodatkowo zabezpieczone folia.
§4 SKLADOWANIE

Pasywowanie i oliwienie ksztattownikdw zimnogietych Izopanel jest zabezpieczeniem przed ,biatg korozjg"
tylko na czas transportu, a nie sktadowania.

Ksztattowniki zimnogiete 1zopanel powinny by¢ sktadowane mozliwie najblizej miejsca ich montazu w celu
zminimalizowania ilosci transportu i podnoszen.

Ksztattowniki zimnogiete Izopanel powinny by¢ sktadowane w miejscu suchym i nie powinny by¢ narazone na
dziatanie wilgoci (w szczegdlnosci deszczu i $niegu), a takze nie nalezy sktadowac ich w poblizu agresywnych
substanc;ji tj. nawozy, kwasy, itp. Powierzchnia sktadowa powinna by¢ réwna.

Paczki nie powinny by¢ utozone w stos (jedna bezposrednio na drugiej), powinny by¢ magazynowane na
podktadach izolujgcych ksztattowniki od gruntu zapewniajgc wentylacje spodniej warstwy oraz podparte
w regularnych odstepach zapobiegajgcych ugieciom. Ksztattowniki Izopanel nalezy wyjaé¢ z opakowania
fabrycznego niezwtocznie po dostarczeniu wyroby na budowe, a pomiedzy paczkami utozy¢ przektadki
umozliwiajgce swobodna cyrkulacje powietrza i odptyw wody. Zaleca sie zeby paczki ksztattownikéw byty
lekko pochylone w celu zapewnienia odprowadzenia wody sptywajgcej na ksztattowniki. Odpowiednie warunki
sktadowania zapobiegajg powstaniu tzw. ,biatej korozji“.

,Biata korozja" jest efektem reakcji $wiezo ocynkowanej powierzchni na warunki atmosferyczne takie jak:
wilgo¢ pod postacig mgty, deszczu, $niegu, szronu, rosy, itp. w wyniku czego tworzg sie takie zwigzki chemiczne
jak np. tlenek cynku, wodorotlenek cynku, zasadowy weglan cynku, a takze uwodnione zwigzki zawierajgce
siarczan cynku lub inne zwigzki chemiczne uzaleznione od srodowiska. Nazwa pochodzi od barwy zwigzkéw
korozyjnych osadzajacych sie na powierzchni cynku, stanowigcy tatwy do usuniecia biaty, proszkowy nalot.
Sktada sie on przede wszystkim z tlenku i wodorotlenku cynku. Trzeba jednoczesnie wspomnie¢, ze cynk
koroduje w kazdych warunkach, a przy duzym zawilgoceniu powietrza proces ten przebiega szybciej, a co za
tym idzie ilo§¢ wydzielajgcych sie zwigzkdw réwniez ulega zwiekszeniu. Jakkolwiek ,biata korozja“ nie jest
defektem technicznym powtoki cynkowej i nie stanowi podstawy reklamacji wyrobéw (PN-EN 1SO 1461:2011),
to jednak nalezy przeciwdziata¢ jej nadmiernemu powstawaniu. Pomimo, ze gtéwny sktadnik biatej korozji
(czyli nierozpuszczalne w wodzie krysztatki zasadowego wodorotlenku cynkowego) osiadajgc bezposrednio
na powierzchni blachy tworzg powtoke hamujgcg dalszg reakcje cynku z tlenem zawartym w powietrzu
i zabezpieczajgc czesciowo cynk przed korozjg, jednak brak kontroli nad powiekszajgcym sie ogniskiem ,biatej
korozji“, brak wentylacji i mozliwosci wysuszenia wyrobu ocynkowanego moze skutkowaé tym, ze nie bedzie
warstwy ochronnej i w konicu korozja wyzre caty cynk, odstaniajgc powierzchnie stali.

Ksztattowniki Izopanel, ktére przeznaczone s3 do diuzszego sktadowania trzeba przejrze¢, pokry¢ warstwa
oleju i sktadowac¢ zgodnie z niniejszg instrukcjg. Ksztattowniki w fabrycznym opakowaniu nie powinny by¢
sktadowane dtuzej niz 4 tygodnie od daty produkcji. Maksymalny czas magazynowania nie powinien by¢
dtuzszy niz 3 miesigce od daty produkcji.

§5 ZALADUNEK / ROZLADUNEK

Wyroby sg pakowane w paczki zwigzane tasma stalowg co powoduje, ze sa tatwe do przenoszenia i zatadunku.

Do przenoszenia i zatadunku paczek nalezy uzywac¢ suwnicy (wyposazonej w zawiesia pasowe) lub wdzka
widtowego z nalezytym rozstawem widet zabezpieczonych przed zarysowaniem i wgnieceniem wyrobu.
Rozstaw widet powinien by¢ dostosowany do dtugosci i ciezaru paczek tak, by przy przenoszeniu / zatadunku
nie nastepowato nadmierne uginanie paczki. W trakcie roztadunku (przetadunku) nalezy zastosowac wszelki
niezbedne srodki bezpieczenstwa oraz przestrzegac¢ przepiséw BHP obowigzujgcych w tym zakresie.

Podczas roztadunku / przenoszenia recznego nie nalezy przesuwacé ksztattownikéw / paczek po sobie ani



podtozu. Paczki nalezy przenosi¢ poziomo, pamietajgc o zapewnieniu odpowiedniej liczby oséb.

W trakcie roztadunku (przetadunku) nalezy zastosowaé wszelkie niezbedne s$rodki bezpieczernistwa oraz
przestrzegac¢ przepiséw BHP obowigzujgcych w tym zakresie. Zaleca sie réwniez stosowaé odziez i rekawice
ochronne odporng na przeciecia.

Roztadunek wyrobdéw nalezy przeprowadzi¢ analogicznie jak zatadunek.
§6 TRANSPORT

W przypadku odbioru samochodowego przewoznik ma obowigzek zabezpieczenia wyrobu przed zmoknigciem
i uszkodzeniem.

W przypadku, gdy transport lezy po stronie SPRZEDAJACEGO w trakcie roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy
dostarczony towar jest zgodny z zatgczong specyfikacjg zatadunkowa. W przypadku, gdy zostanie stwierdzona
niezgodnosé, niekompletnos¢ towaru lub jego uszkodzenie nalezy spisa¢ protokét lub powyzsze opisaé na
lisScie przewozowym i potwierdzi¢ wpis podpisem przewoznika.

W przypadku gdy transport lezy po stronie KUPUJACEGO zgodnosé zatadowanego na transport towaru ze
specyfikacjg zatadunkowa nalezy sprawdzi¢ w trakcie zatadunku bezposrednio w zaktadzie produkcyjnym
SPRZEDAJACEGO. W przypadku, gdy zostanie stwierdzona niezgodnos¢, niekompletnosé towaru lub jego
uszkodzenie nalezy zgtosi¢ powyzsze w biurze SPRZEDAWCY przed przyjeciem dokumentu WZ lub innego
dokumentu potwierdzajgcego wydanie towaru.

§7 MONTAZ

Przed rozpoczeciem montazu ksztattowniki Izopanel nalezy rozpakowa¢, bezwzglednie oczysci¢ powierzchnie
z ewentualnych zabrudzen oraz przejrze¢ ksztattowniki pod katem ewentualnych uszkodzen.

W trakcie montazu oraz dodatkowej obrébki (jak ciecie, wiercenie otwordw, itp.) ksztattownikéw Izopanel nalezy
zastosowacé wszelki niezbedne $rodki bezpieczenstwa oraz przestrzegaé przepiséw BHP, obowigzujgcych
w tym zakresie. Zaleca sie réwniez stosowac¢ odziez i rekawice ochronne odporne na przeciecia, a takze,
jesli jest to konieczne, ochronnych masek zabezpieczajgcych uktad oddechowy przed pytem i drobinkami
mogacymi powstawacé w trakcie ciecia profili.

Do montazu ksztattownikow Izopanel nalezy uzywaé odpowiedniego sprzetu (dZwigéw montazowych) zgodnie
z opisem zawartym w § 5 niniejszej instrukc;ji.

Ksztattowniki Izopanel nalezy montowac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa oraz projektem montazowym.

Ksztattowniki Izopanel nalezy montowaé za pomoca tacznikdw przewidzianych dokumentacjg projektowsa,
zachowujac parametry tagcznikéw i zasady ich stosowania okreslone przez producenta i projektanta konstrukcji.

W przypadku, gdy dokumentacja projektowa przewiduje koniecznos¢ stabilizacji srodnikéw ksztattownikéw za
pomocag stezen, nalezy je montowac¢ sukcesywnie w celu zapewnienia sztywnosci konstrukcji.

Nalezy zachowaé kolejnos¢ montazu okreslong przez projektanta w projekcie montazu, z uwzglednieniem
zasady, ze ksztattowniki montowane szerszg pétka do dotu winny by¢ montowane jako pierwsze.

§8 NAPRAWA USZKODZEN

Po zakonczeniu montazu, ksztattowniki Izopanel nalezy ponownie obejrze¢ i w razie potrzeby, oczyscié
powierzchnie z ewentualnych zabrudzen oraz przejrzec je pod katem ewentualnych uszkodzen.

W przypadku uszkodzenia powtoki cynkowej w trakcie roztadunku lub montazu, nalezy naprawi¢ powtoke
cynkowa zgodnie z zasadami okreslonymi w normie PN-EN ISO 1461:2011 ,Powtoki cynkowe nanoszone na
wyroby stalowe i zeliwne metodg zanurzeniowa. Wymagania i metody badan”. tgczna powierzchnia uszkodzen
poddanych naprawie nie powinna przekraczac¢ 0,5% catkowitej powierzchni elementu. Pojedyncza powierzchnia
uszkodzenia nie powinna przekraczaé 10 cm2. Wieksze powierzchnie uszkodzen skutkujg koniecznoscia
ponownego cynkowania wyrobu. Miejsca napraw nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen, tuszczen
powtoki, a takze przygotowac podtoze w uszkodzonym miejscu w spos6b zapewniajacy przyczepnosé powtoki
naprawczej. Do naprawy uszkodzen nalezy stosowac¢ farby o wysokiej zawartosci cynku, powtok z ptatkami
cynkowymi, stopéw lutniczych na bazie cynku, a takze metode natrysku cieplnego cynku. Grubos¢ powtoki na



naprawianej powierzchni powinna wynosi¢ co najmniej 100 pm.

3. W przypadku uszkodzenia mechanicznego ksztattownika, powodujgcego jego deformacje, wgniecenia, ubytki
lub zmiane geometrii przekroju, nalezy bezwzglednie skonsultowac sie z projektantem w celu zweryfikowania
nosnosci uszkodzonego ksztattownika. Montaz uszkodzonego ksztattownika jest mozliwy wytacznie po
uzyskaniu zgody projektanta konstrukciji.

4. Niedopuszczalna jest naprawa uszkodzonych elementéw we wtasnym zakresie, bez konsultacji z projektantem
oraz producentem wyrobu.

§9 UZYTKOWANIE

1. SPRZEDAWCA zapewnia, ze dostarczone ksztattowniki Izopanel produkowane sg zgodnie z zasadami
wspotczesnej wiedzy technicznej, obowigzujgcymi normami, jak réwniez uzgodnieniami umownymi
dokonanymi z KUPUJACYM. SPRZEDAWCA zapewnia, ze sprzedawany towar bedzie funkcjonowat bez
zaktocen, jezeli uzywany bedzie zgodnie ze swym przeznaczeniem, dokumentacjg projektowg, w warunkach
klimatycznych i atmosferycznych dla powtok cynkowych okreslonych normg PN-EN ISO 12944-2:2001, nie
narazony na bezposrednie dziatanie wod morskich i nadmiernego promieniowania UV, wolny od dziatania
intensywnych zwigzkéw chemicznych, w tym zanieczyszczen atmosferycznych.

2. W odniesieniu do wszelkich wartosci i wymiaréw wyrobu, zawartych we witasciwych certyfikatach oraz
umowie, KUPUJACY winien uwzgledni¢ przyjete zwyczajowo badz okreslone wtasciwymi normami granice
dopuszczalnych odchylen (tolerancji).

3. W celu zapobiegania przedwczesnemu starzeniu sie powtoki cynkowej (nadmiernemu utlenianiu i tworzeniu sie
L,biatej korozji”) nalezy zapewni¢ stabilne warunki uzytkowania tj. statg wilgotno$¢ powietrza, statg temperature
oraz wentylacje zapewniajgca utrzymanie elementéw w stanie suchym.

4. Bezwzgledunapotozenie obiektu, w ktébrym zamontowane zostaty ksztattownikilzopanel, w celu zapobiegniecia
przedwczesnemu starzeniu sie, o ktérym mowa w punkcie powyzej, zaleca sie poddawanie ich regularnym
przegladom (przynajmniej raz w roku).
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